Uriin tasarimi

Urlin tasarimi, firmanin Grindnin
Ozelliklerini, kendine 6zgu
karakteristiklerini belirleme strecidir.

Piyasadaki ardn tasarimlari masteri
gruplarinin tercihlerine gore farklilasir.
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Slrec tasarumi, secimi

i X

Tasarlanmis Grand tretmek icin gerekli

surecin gelistirilmesidir.

Urlin tasarimi ile birlikte yapilir.

Her arandn 6zelliklerini gerceklestirmede
farkli stirecler gerekir.

Slrec secimi, Urln tasarimini gercege
donustirmek icin gerekli
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Uriin Tasarimi

Urlin Tasarimi ve Siirec Secimi bir buttnddr.
Firma cok degisik bir trin tasarlayabilir, ancak
nasil Uretecegini bilmezse, bu ilelebet tasarim
olarak kalir.
Urln Tasarimi ve Sure¢ Secimi

Uriin Kalitesini

Uretim Maliyetini

Tuketict Memnuniyetini Etkiler.
Urln tasarimi ya da stirec 1yi degilse trin kalitesi
sorunlu olur.
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Uriin tasarimi, bircok uzmani bir araya
getirir, heyecanli ve yaraticidir, firmay!
batirabilir ya da basariya ulastirabilir.

Urlin tasarimi; Griintin gortnim, yapilacags
malzeme, boyut- tolerans, performans
standartlari gibi 0zelliklerini belirleme
strecidir.



Hizmet Tasarimi

Hizmet isletmelerinde urun tasarimi ek ozellikler
Icerir.

Uriin soyut oldugu igin, tiketicilerin estetik ve
psikolojik acidan yararlari da goz ontne alinir.

Hizmet tasariminda hem hizmet hem de hizmetin
icinde bulundugu konsept tasarlanir. Imaj, ortam,
ambians,kendini 1yi hissetme gibi elemanlar
eklenir,

Hizmet tasarimi, hizmetin, fiziksel, duygusal,
estetik, psikolojik yararlarina iliskin
Ozelliklerinin olusturulmasidir.
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Uriin Tasariminin Stratejik Onemi

Strateji, isletmeyi, masterileri, rakipleri tanimlar.

Bir Urln tasarimi, isletme stratejisine uygun
olmali, desteklemelidir.

Urlin tasarimi, bir firmanin musteri tabanini
olusturmasini etkileyen en buyutk faktordur.

Bir firmanin Grn tasarimi, firmanin isletme
stratejisi tarafindan belirlenen masteri kitlesinin
Ihtiyaclarina uygun olmalidir.
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Uriin Tasarimi Neyi Gerektirir ?

Pazar analizcileri )

TasarlmCIIér o Stratejik Plan Yapma
Satis Tahminleyiciler ve
Muhendisler Diisiinme
Finans Uzmanlari

Diger Calisanlar
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Isletme departmanlari arasindaki rekabet,
surtismeler ya da iletisimsizlik nedeni ile
uyumsuz calisma veya fikir birligi
saglanamaz ise trdn tasariminda asagidaki
gibi karikaturize edilen durumlarla
karstlasilabilir.



¥4 Humor in Product Design

As Marketing
interpreted It.

© 1984-1994 T/Maker Co

As Operations made lIt. AS Engineering
designed it.

© 1984-1994 T/Maker Co.

© 1984-1994 T/Maker Co.



Y#nelimin Onayladif

- - NN
Imalatin Urattig - Servisin Kurdutu Mitsterinin Istedigi

.~ Tuketicinin istedigi belirli nitefiklerdeki bir mamultn
isletme departmanian tarahindan dedisik yorumlanmas,



< Uriin Tasarimindaki Basamaklar

Fikir Gelistirme
Secme-degerleme
On Tasarim ve Test
Son Tasarim
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Fikir Gelistirme

Tam tasarimlar bir fikir ile baslar. Fikirler cesitli
kaynaklardan gelebilir.

Pazarda rekabetci olabilmek icin, firmalar duzenli olarak
yeni trtnleri piyasaya sunmak zorundadirlar.

Yeni trtn gelistirme strecinin belirlenmesi endustri
dalina gore farklilik gosterir. Ornegin otomotiv
sektortinde her yil, hazir giyim sektorinde yilda en az iki
kez iken, ucak sektortinde cok daha uzundur.
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Fikir Kaynaklari

b3 Igletme IGi: Igletme Disl:
Ar-Ge Bolumd Taketici ve masteriler
- Patent Bolimu - Toptancilar/perakendeciler
- Uretim BolUm - Yeni bulus yapanlar
- Pazarlama Bal. - Arastirma Kurumlari
- Isletme ici Oneri Kaynak. - Rakipler

- Mal teslim edenler

- Diger Pazarlar

- Diger Brans Mallari

- Tamamlayicit mallarin Greticileri
- Pazar Arastirma kurumlari

- Reklamcilar

- Ekonomik birlikler

- Isletme Danismanlari
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Tersine Muhendislik (everse

engineering)

Rakip firmalarin trtnlerini satin alip, bu Grind
demonte ederek, trtnutn tasarim 6zellikleri

Uzerinde calismaktir.

Incelenen Gruinlerin Gstiin 6zelliklerini alip
kombinasyonlar olusturmak en ¢cok basvurulan

yoldur.
Ford Taurus modeli

19.03.2002 Uretim Envanter Kontroli 16
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Secme-degerlendirme

£

A gy

Bir fikir ortaya atilip gelistirildikten sonra bu
fikrin basari sansini belirlemek icin
degerlendirilmesi gerekir.

Bu degerlendirmeyi yaparken cesitli kriterlere
gOre trdn fikri degerlendirilir.

Ornegin, dretim, finansman, pazarlama,...
acisindan degerlendirilebilir.
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Uretim Acisindan !

Tasarlanan yeni trtndn tretimi neleri gerektiriyor, var
olan kaynaklarla bu gereksinimler karsilanabilir mi?

Yeni tesis ve ekipmanlara ihtiyacimiz olacak mi?
Urlint imal etmek icin yeterli is glicimuz var mi?,

Uretim icin gerekli olan malzeme hazir olarak tedarik
edilebilir mi?
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Pazarlama Acisindan !

Tasarlanmasi dustntlen yeni Urln icin potansiyel pazar
nedir ?

Uriin icin pazar gelistirmek gerekecek mi? Ne kadar bir
caba gerekecek?

Uzun dénemde satis potansiyeli ne olacak?
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Finansman Acisindan !

Yeni trtndn
finansal potansiyeli,
maliyeti,
Geri 6deme slresi nedir ?
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Cikrin Kabulil

Yonetim becerisi ve tecribeler fikrin onaylanmasinda
anahtar rol Ustlenir.

Yeni bir trtn icin ortaya atilan fikirlerin yaklasik % 80’
ni segcme-degerleme sirecini gecemez.

Yeni fikri degerlendirmede karar verme tekniklerinden de
yararlanabiliriz.
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@ Agirlikh puanlama modeli

Yeni trtn fikirlerinin degerlendirilmesinde
agirhikli puanlama modeli ile cesitli Grtn
fikirleri karstlastirilabilir.

Yontemde Urtin secimini etkileyecek
faktorler belirlenerek, bu faktorlerin
birbirlerine gore dnemleri ve her fikrin her
faktorden aldigi puanlar karstlastirilir.



Fikir A Fikir B
Faktor Faktor Puan Agirhkh | Puan Agirhkl
agirhgi puan puan
NBD 0,20 8 1,6 7 1,40
Urin hattina | 0,15 5 0,75 6 0,90
uyum
Teknik 0,18 6 1,08 4 0,72
zorluk
Toplam 1,00 40 6,86 36 7,02
——-




19.03.2002

Basabas Noktasi Analizi

Bu teknik firmanin toplam maliyetlerini karsilamak igin
satmasli gereken Grdn miktarini, yani basabas noktasini
bulmada kullantlir.

Firma icin ulasilmasli zor olan bir basabas noktasina sahip
olan bir Grtnu Gretmek tercih edilmez.

Toplam Maliyet = Sabit Maliyet + Degisken Maliyet

TM. = F + (V).X

Uretim Envanter Kontroli 25



<35 "Toplam Gelir=Toplam Maliyet
P.X=F+vVv.X
p=satis fiyatl
x=dretilip satilan miktar
F=sabit maliyet
v=Dbirim degisken maliyet



aliyet

_ .

P= Birim Fiyati _-" Mal.
-

TM. =T.G. ~Zargr’__ | 2l

F+(V).x=(P).x
XeeN=F/(P-V)

Basa Bas Noktas!

Gelir

_ - Sbt
-~ - Mal
/. -
XBBN Adet
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= Break-even pointin X = Number of units

units produced

Break-even point in TR = Total revenue = Px

dollars _ F = Fixed costs

Price per unit (after V = Variable costs

all discounts) TC = Total costs = F + VX

= BEP, P

-_F p Profit =TR - TC
P'\F/ = Px - (F + VX)

= =Px-F-VX
(P - V)P

= =(P-V)x-F

1-V/P B



Ornek

Bir parcay! Uretmek icin gerekli sabit maliyet 100.000
lira, parcay! tretmenin birim degisken maliyeti 240 lira,
parcanin satis fiyati ise 400 lira ise , bu parca icin basabas
noktasini Unite ve lira cinsinden hesaplayiniz.

P=400

F=100.000

V=240

= 100.000

BBN = ------ = e = 6250 birim

D—Vv 400 - 240
BBN = 6250 . 400 = 2.500.000 TL




¥ Ornek (siirec secimi)

Bir parcayi tretmek icin alternatif Gretim
surecleri: S1, S2, S3 dur. Her slrecin
maliyetleri asagidaki gibidir. Hangi slirecin
secilmesi uygundur?

Surec Sabit maliyet  birim tretim maliyeti
Sl 8.000.000 18

S2 10.000.000 14

S3 12.000.000 12




SZ#MS1 = 8.000.000 + 18 X

MS2 = 10.000.000 + 14 x

MS3 =12.000.000 + 12 x
MS1=MS2 X,= 500.000 adet
MS2=MS3 X,=1.000.000 adet
0-500.000 arasi S1
500.000-1.000.000 arasi S2
1.000.000 — Gzeri  S3 uygundur.



C")[ nek (Uiret-satin al karari)(make or buy)

El aletleri imalatcisi bir testereyi 35.000 TL sabit
maliyetle, 17.50 TL ye mal ediyor. Ya da bu
testereyi disaridan 22.5 TL ye satin alabilir.
Hangi Uretim miktarinda hangi karar verilir?
Imalatci 8000 testere satmay!1 planliyorsa hangi
secenek uygundur?

TMUret: TMsatm al

35.000 + 17.5 X =225 X

Xggn = 7.000 adet



Birden cok trun Uretilmesi
durumunda BBN
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Imalat ve hizmet firmalarinin cogu cesitli

urtnler sunarlar. Her Grandn satis fiyati ve
degisken maliyeti farklidir. BBN analizi
Icin, daha once yapilan analizi, her Urlnin
satislardaki payini yansitacak sekilde
dlzeltiriz. Her Urtnin satislardaki payini
her Grtndn katkisi ile agirhiklandirarak
agirlikh katkiyi buluruz.



where

ltiproduct Case

F

BBN;, =

2

[_v

FI} X (W)

V = birim degisken maliyet

P = Dbirim fiyat
F = sabit maliyet

W = her Urinun toplam TL satislardaki pay1(%o)

I = her bir Grin



ltiproduct Case

BBN,, X Wi

BBI\Ibirim-=

(3

Kar = (satis gelirleri x agirhikli katki) - F
Kar = ( satis gelirleri — BBN;_ x agirlikli katki




Annual Forecasted
Sales Units

Sandwich $2.95 $1.25

Soft drink
Baked potato

Salad bar

7,000
7,000
5,000
5,000
3,000



Annual Forecasted
ltem Price Cost Sales Units

Sandwich $2.95 $1.25 7,000




WFixed costs = $3,500 per

A

Sandwich




vl Particularly useful when there are a
series of decisions and outcomes
which lead to other decisions and
outcomes




B cedures

M Include all possible alternatives and
states of nature - including “doing
nothing”

M Enter payoffs at end of branch

M Determine the expected value of each
branch and “prune” the tree to find
the alternative with the best expected

value
e



High sales

(.6) Low sales

High sales

(.6)

.\:OW -










, 000,000
- 1,000,000
- 500,000

(.4)
High sales

$1,000,000

$800,000
- 320,000
- 500,000

(.6) Low sales

- $20,000

$2,500,000
- 1,250,000
- 375,000

(.4)
High sales

$875,000

$800,000
- 400,000
- 375,000

(.6)

$25,000

-\:OW o

S
Mfg cost ($40 x 25,000)
CAD cost

Net

Revenue
Mfg cost ($40 x 8,000)
CAD cost

Net loss

Revenue
Mfg cost ($50 x 25,000)
Hire and train cost

Net

Revenue
Mfg cost ($50 x 8,000)
Hire and train cost

Net

50 Net



On Tasarim ve Test

On tasarim asamasini amaci mihendislik acisindan hata ve
eksiklikleri gidererek kusursuz bir tasarima ulasmaktir.

Performans Ozellikleri teknik spesifikasyonlara donustaraltr.
Ilk 6nce prototip imal edilerek test edilir.

Bu asamanin sdresi firmanin Grtnl piyasaya siirme zamanina bagli
olarak degisir.

Bu asamay!i kisa stirede gecmek, ileride telafisi yuksek maliyetli
olacak hatalarin ortaya cikarilmadan trtinlin satisa sunulmasina
neden olur.
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Son Iasarim

\1

’, .
O

Bu asamada testler tamamlanarak esas Uretim
Icin Urdnun nihai ozellikleri belirlenir. Belirlenen
Ozelliklere gore kullanilacak ekipman, malzeme,
Uretim surecl, gorevler, tedarikciler gibi ayrintilar
belirlenerek tUretime gecilir.

Tasarim, Urdndn tretilmesinde kullanilacak malzeme ve Gretim
surecleri Gzerinde etkileyici role sahiptir. Bu nedenle Uretim
maliyetlerini etkiler. Bu asamalarda harcanan zaman ve
maliyetlerden kacintimamali , tim secenekler degerlendirilmelidir.
Bir arastirma; tasarim asamasinda trtin maliyetinin yaklasik %70 inin
belirlendigini gostermistir.
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- »@ Urlin Tasariminda G6z Oniine Alinmasi
2\' Gereken Faktorler
- -

Imalat Icin Tasarim (DFM-design for
manufacturing)

Uriin tasarlanirken imalatin ne derecede kolay ya da
zor oldugunu belirlemek gerekir.

Uretimin maliyetini distirmek amaclanir.

Aksi halde tretimi zor, ylksek maliyetli bir tasarima
sahip olunur.

Imalat i¢in tasarim, tasarimcilara Grlin ve siireg
tasarimini bir arada yapma konusunda bir cerceve

saglar.
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Imalat Icin Tasarim

Imalat icin tasarim su konular tizerine odaklanir.
Tasarimi Basitlestirme

Tasarimin Standartlasmasi

19.03.2002 Uretim Envanter Kontroli 49



Imalat Icin Tasarim

UriinG olusturan parcalart minimize et !,

Urtinii olusturan parcalari baska Urlnlere
de uyacak §ekllde tasarla!(parga varyasyonlarinin

minimizasyonu)
Moduler tasarim kullan !
Uretim islemlerini basitlestir!

Mumkun oldugunca 6zel aparat

kullanmaktan kacin i(iiretimi kolay pargalarin
tasarlanmasi)
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Montaj I¢in tasarim
(design for assembly- DFA)

©
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Urtnlerin tasarlanirken daha sonra kolay
monte edilebilecek ve maliyetini minimum
Kilacak sekilde tasarlanmasi icin prensipler

Monte edilecek parca sayisini azaltmak,
montaj yontemini ve montaj sirasini
belirleme gibi ¢alismalardan olusur.



< Deger mihendisligi

Deger mihendisliginde,
Urtinin 6zellikleri degerlendirilir.

Bu oOzellikleri Urtne katmanin maliyetleri
hesaplanir.

Daha dusuk maliyetli alternatifler belirlenir.

Temel amac trtndn islevselligini ve kalitesini
korurken, diger taraftan trtine deger katmayan
seylerin tasarimdan cikarilarak maliyetleri
distrmektir.



% Cost Reduction of a Bracket via
) Value Engineering

Figure 5.5



Uriin yasam egrisi

Urlin tasarimini etkileyen diger bir faktor, triiniin
yasam evreleridir.

Urinln talebinin degistigi bir takim evreler,
Urindn yasam evreleri ya da trtinin yasam eqgrisi
adini alir.

Bu evreler Grlnun piyasaya girisi, buytyup
gelismesi, talebin olgunlasmasi- maksimuma
ulasmasi ve dususe gecmesi olarak 4 evreye
ayrilir.



Urlin Yasam Egrisi

BUYUME OLGUNLUK DUSUS

SUNUS

Zaman
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Sales, Cost & Profit .

Product Life Cycle, Sales,

B Cost, and Profit

Cost of
Development

& Marufacture |
|  Sales Revenue

Introduction : Growth  Maturity :  Decline



Yasam Egrisi

Yasam devrelerini bilmek bize ne kazandirir?

Daha 6nceden yeni urunleri planlayabilir ve bunlari gelistirip
pazara surerek satis gelirlerindeki dalgalanmalari minimuma
indirebilirler,

Mevcut trintn hangi evrede bulundugu kesin olarak saptanir,
Icinde bulunan déneme uygun o6nlemler alinir.

Kazanclarin diismesi ve rakiplerin ¢cikmasi durumlarina karsi
Onlemler kolayca alinabilir ve farkl ytratmeler izlenebilinir.

Bazi Urlnler icin Grin yasam egrisi kisa iken bazi Grtnler uzun
sure piyasada kalir. Bazilari ise bu egriye uymaz. (bilgisayar-

ucak-kalem,kagit,civi, seker,sit,un) —
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Eszamanli Mihendislik
(Concurrent £ng.)

Eszamanli Mihendislik, bir firmada degisik alanlarda
calisan bir cok kisinin tasarimin ilk asamasindan itibaren
bir araya gelip, riin tasariminda ve stire¢ secimlerinde
birlikte karar vermesidir.

Bu yaklasim Grdntn tasarim asamasindan, esas Uretim
asamasina sorunsuz bir sekilde daha kisa bir zamanda
Urdndn kalitesini arttirarak gecilmesini saglar.
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of Eoki ve Yeni Yaklasim

Eski yaklasim (ardisik- sirali yaklasim) verimsiz
ve yuksek maliyetlidir.

Eski yaklasim es zamanli muhendislik
yaklasimina gore daha uzun stre alir.

Eski yaklasim bireysel calismayi, yeni yaklasim
Ise takim calismasini gerektirir.
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Sequential Design (ardisik tasarim)

Product Performance Design Manufacturing

concept specs specs specs
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Customers Marketing Design Manufacturing Production '

personnel engineer engineer personnel



% Concurrent Engineering
(es zamanli muhendislik)




6. Degisik Faaliyet Alanlarmin {Triin Tasarim Siirecine Katkilan

AR-GE
e Teknolojik geligmeler

PAZARLAMA

e Toketici htiyaglan
Rakipler ve Urinlerne dair halgi
Belirli Orin Ozelliklerinin
Armlanrhi

URUN MUHENDISLIGE
¢ [lrin tasamm

» Urin Guucnliﬁi

- Fl'ﬂlﬂliplﬁ'

URUN
TASARIMI

YASAL BOYUT
o Yosal pevte
+ Potentler

v

SATIN ALMA

e Parga ve Malzemelenn
bulunulabilirlik ve maliyetieri

¢ Tedariksilerin tasanm kapasitest

SUREC MUHENDISLIGH
e Uretim Fizibilitesi

[OPERASYONLAR
s Kaynak esncklijh
s Urinon sunulabilirligi
s Sirec olanaklan

FINANS

s Maeveut vatinm lonlan
« Finansal fabilite

e Uretim Malivetlen




% Yeniden uretim (remanufacturing-

reuse)

Eski Urtnlerin parcalarini, yeni trtnler
Uretmede kullanma

Cevreye duyarlilik artik¢a, geridontsim ve
Israfin azaltilmasi yonunde cabalar artar.

Yeniden Uretimin cevresel yarari yanisira
maliyet yarari da fazladir. Yenisinin yari
fiyatina imal edilebilir.

Bilgisayar, TV, oto imalinde populerdir..



M Tasarim
M Uretim
M Yok olma




. Daha guvenli ve cevreye duyarli trtnler
gelistirmek.

. Ham madde ve enerjiden tasarruf etmek
. Cevreye karsi sorumlulugu azaltmak

. Maliyet-etkin calismay! artirma, cevre
duzenlemelerine-yonetmeliklere uyma

. lyi bir firma ve calisani olarak taninma
I IN—



Cevre dostu tasarim i¢in yapilmasi
ger ekenler «Green” Manufacturing(yesil imalat)

Geri donusebilir Grtnler Gret
Geri donusmus malzeme kullan
Zararli hammaddeler kullanma

Da
Da
Da

na hafif parcalar kullan
na az enerji kullan

na az malzeme kullan



"% Bilgisayar destekli tasarim Computer
4 Aided Design (CAD)

rin tasarlamada ve
muhendislik dokimanlarini
hazirlamada bilgisayarlari
kullanma

vl Gelistirme suresinin
kisalmasi, dogrulugun
artmasl, daha dusuk
maliyet ile sonuclanir

M Bilgi ve tasarim tim
dinyaya yayilabilir,
aktarilabilir.




Extensions of CAD

" (DFMA)

¥ Solve manufacturing problems during the design
stage

1 3-D Object Modeling

 Small prototype
development

1 CAD through the
Internet

vl International data
exchange through STEP




vl Imalat ekipmanlarini kontrol etmek
iIcin Ozel bilgisayar ve
programlardan yararlanma

vl Genelde CAD sistemi ile birlikte
yuratalar. (CAD/CAM)




1. Urin kalitesi

2. Tasarim suresi

3. Uretim maliyeti

4. Veri tabanini elde etme
5. Yeteneklerin artmasi



Uriin dokiimanlari
Product Documents

E3ngineering drawing (manendislik
e Cizimleri)

Shows dimensions, tolerances,
& materials

Shows codes for Group
Technology

Bill of Material (Malzeme dokimti)

Lists components, quantities &
where used

Shows product structure
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%y Engineering Drawings - Show
«_Dimensions, Tolerances, etc.
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Bill of Material
P/N: 1000 Name: Bicycle
P/N Desc Qty Units Level
1001 Handle Bars 1 Each 1
1002 Frame Assy 1 Each 1
1003 Wheels 2 Each 2
1004 Frame 1 Each 2




NUMBER DESCRIPTION QTY
A 60-71 PANEL WELDM'T 1
A 60-7 LOWER ROLLER ASSM. 1
R 60-17 ROLLER 1
R 60-428 PIN 1
P 60-2 LOCKNUT 1
A 60-72 GUIDE ASSM. REAR 1
R 60-57-1 SUPPORT ANGLE 1
A 60-4 ROLLER ASSM. 1
02-50-1150 BOLT 1
A 60-73 GUIDE ASSM. FRONT 1
A 60-74 SUPPORT WELDM'T 1
R 60-99 WEAR PLATE 1
02-50-1150

BOLT  wsssesimeinbilibai)




WS Hickory
SBQ Bacon
Cheeseburger

Figure 5.9 (b)

DESCRIPTION

QTY

Bun
Hamburger patty
Cheddar cheese
Bacon
BBQ onions
Hickory BBQ sauce
Burger set
Lettuce
Tomato
Red onion
Pickle
French fries
Seasoned salt
11-inch plate
HRC flag

1

8 oz.

2 slices
2 strips
1/2 cup
1 oz.

1 leaf
1 slice
4 rings
1 slice
5 oz.

1 tsp.
1

1



oy Group Technology
= _Characteristics

.,; Parts grouped into families
Similar, more standardized parts

Uses coding system

Describes processing & physical
characteristics

Part families produced
In manufacturing cells

Mini-assembly lines



‘ "-"V Technology Code Example

/~_4mm x 45° chamfer Round Rod
oy T
somm__~ | gomm Product Code:
— - 1531

—112mm —

Part function (round rod) J
Material (steel)
Max. length (50 < L < 150) -
Primary machine (lathe) -




« Group Technology Schemes
Enable Grouping of Parts

(b} Grouped Cylindrical Parts {(famllles of parts)
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= _Group Technology Benefits
L\_ Improved product design
et Reduced purchases
Reduced work-In-process inventory
Improved routing & machine loading
Reduced setup & production times
Simplified production planning & control

Simplified maintenance



E‘V'
HED

Slrec tasarumi, secimi

i X

Tasarlanmis Grand tretmek icin gerekli

surecin gelistirilmesidir.

Urlin tasarimi ile birlikte yapilir.

Her arandn 6zelliklerini gerceklestirmede
farkli stirecler gerekir.

Slrec secimi, Urln tasarimini gercege
donustirmek icin gerekli



\V’

A

; L 1. Project Process
M
; (Custom job shop;
| «&/| | Customer tailoring; INTERMITTENT
- Construction) OPERATIONS
=
-% 2. Batch Process
| 7
° B (Education classes:
ol g
E r;ﬂ Bakery; Printing shop)
75
‘g 3. Line Processes
L)
n{“j (Assembly lines:

CONTINUOUS
OPERATIONS

e _L,| Cafeteria)

4. Continuous Processes

(Ol Refinery;
Y i Water treatment
plant)

High
Low » High

Product Volume



Urlin-stire¢ matrisi
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Tesis yerlesim diizeni ve stire¢ secimi

- Customer
Order

(a) Make-to-stock strategy

'!ngredlentsl

(b) Assemble-to-order strategy

'lhgredients_- Make
Dough

(c) Make-to-order strategy

n-prc—g ress
nventory
of d

Order

'lngredier‘sts ; Nake
: Dough

Customer i




Urln tasariminin gerceklestirilmesinden sonraki asama,
hammadde, parca ve malzemelerin tesis i¢cinde gecmek
zorunda olduklari islemlerin planlanmasi, yani sureg
akisinin tasarlanmasi gerekir.

Urln Kkararlari, “ne Uretilecegini” gosteren kararlar iken,
strec kararlari “nasil tretilecegine” iliskin tasarim
faaliyetlerinden olusur.

Her yeni Urln tasariminda veya mevcut trtnlerin yeniden
tasariminda strecler gézden gecirilmelidir.

Surec tasarimi ve planlamasi asamasinda kullanilan
birtakim araclar vardir.



~2 Assembly Drawing
~2 Assembly chart

22 Route sheet

~2 Work order



o ASSGmbly Drawin (montaj cizimleri)
sy Shows exploded view of produc

Head Neck

8

Handle ~ // Cap




) Assembly Chart for
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Y Assembly Drawing and Assembly

Chart(montaj cizimi ve montaj semas)

(a) Asszembly Drawing (b} Assembly Charl
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Route Sheet (rota veya yol sirast)

Lists all operations
Route Sheetfor Bracket

Sequence | Machine |Operation Setup Operation
Time Timel/Unit
1 Shear # 3 |Shear to 5 030
length
2 Shear # 3 |Shear 45° 8 050
corners
3 D rill Drill both 15 3.000
press holes
4 Brake Bend 90° 10 025

press




- \Work Order (1s emrt)

el thorizes producing a given item, usually to a schedule




E-1malat (E-manufacturing)

Web tabanli ortam isletmelere cok sayida Is
firsati yaratir:

Urln tasariminda isbirligi

Slrec tasariminda ishirligi

Bilgisayar destekli tasarim —CAD yeni Urln
tasarlamada bilgisayar grafiklerini kullanir
Bilgisayarla bittinlesik imalat —CIM Uriin
tasarimi, stire¢ tasarimi ve planlama ve imalati
bilgisayar sistemleri ile birlestirir
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